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Vézeny zakaznik! Dakujeme, Ze Ste si vybrali n4$ produkt!

Ziadame Vas, aby Ste pred pouzitim starostlivo preéitali uzivatelski priruéku. Vasou Ulohou je, aby
Ste si preStudovali k bezpe€nému pouzivaniu stroja aj priru¢ku potrebnud k prevadzke, a aby Ste boli
oboznameny s rizikom, ktora by mohla vzniknut pri obsluhe tohto stroja.

Upozornenie! Nepouzivajte tento stroj, pokia I Ste nepreStudovali tento manual, a pokia I Ste sa
neoboznamili s manipulaciou tohto stroja. Zachovajt e tuto priru €éku.. Priru ¢ke ohrladne
bezpe €nosti, venujte prosim zvySenud pozornos  t. Nedodrzanie bezpe €nosti spdsobuje Uraz pre
operatora, alebo pre osoby, ktoré sa zdrzuju v bliz  kosti stroja, alebo si vysledkom poSkodenia
stroja alebo diela. Venujte prosim zvySenu pozornos t poznamkam umiestnenym oh TPadne
bezpe€nosti na stroji a bezpe €nostnym zna €kam. Tieto poznamky nikdy neodstra nfujte a ani
neposkodzujte.
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1. | VSEOBECNE INFORMACIE

1.1 BEZPECNOSTNE POKYNY

Bezpe €nostné pokyny

0 Zariadenie mdze obsluhova t iba osoba starSia ako 18 rokov, pou ¢&ena a preskolena zo
zasad bezpe €nosti a ochrany zdravia pri praci.
0 Obsluha musi ma t suhlas od lekara na vykonavanie ¢€innosti na tomto zariadeni.

Vyznam dodanych samolepiacich zna €iek:

Pri poziaru nehas vodou ani

penovymi hasiacimi pristrojmil Pozor ! Elektrické zariadenie!

Pozor ! Rotujlce ¢asti zariadenia
mozu vtiahnut &asti tela alebo
oblecéenie!

Pouzivajte ochranné rukavice!

el

Pred pouzitim preStudujte navod!

B® >

Samolepiace zna €ky umiestnite na plochach zariadenia, ktoré st za k  azdych okolnosti
dobre vidite né!

Vyskytujlce symboly v tomto navode, znaky a ich vyz nam:

Pozor! Symbol oznacuje nebezpecenstvo zranenia alebo velkej materialnej Skody.

Pozor! Pracujete s elektrickym zariadenim! Nebezpec&enstvo Urazu elektrickym
pradom!

Pozor! Nebezpecenstvo zachytenia! Pozor na zranenia z dévodu zachytenia Casti tela
alebo oblecenia rotujucimi ¢astami!

> >

/N V&eobecné pokyny

(@]

UdrZujte poriadok na pracovisku.

Nikdy nepracujte v stiesnenych alebo zle osvetlenych priestoroch. Skontrolujte, ¢i je podlaha
stabilna a ¢i je dobry pristup k praci.

Dbajte nato aby naradie boli €isté a pouzitelneé.

Dbajte nato aby rukovéte a ovladacie prvky boli suché, Cisté, bez stdp olejov a maziv.

Zabrénte pristupu zvieratam, detom a nepovolanym osobam.

Nikdy nedavajte ruky alebo nohy do pracovného priestoru.

Nikdy nenechajte zariadenie za prevadzky bez dozoru.

Zariadenie nepouzivajte na iny Gcel, iba na ktory bol vyrobeny.

Pri praci pouZivajte ochranné pracovné prostriedky(okuliare, chrani¢e sluchu, respirator,
bezpecnostni obuv, a pod.).

So zariadenim nepracujte pod vplyvom alkoholu a omamnych latok.

So zariadenim nepracujte ak trpite zavratmi, mdlobami alebo oslabenim.

Akékolvek Upravy zariadenia nie sU povolené. Zariadenie nepouZzivajte v pripade, ze je
poSkodeny, ohnuty.

Nikdy nevykonavajte Gdrzbu zariadenia za prevadzky.

Zariadenie okamZite zastavte, ak sa objavy neobvykly zvuk alebo iny neobvykly jav.

Kluce a skrutkovace po pouziti vzdy odstrante zo stroja.

O O O0OO0O0OO0Oo o
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Pred pouzitim skontrolujet ¢i na zariadeni su pevne dotiahnuté vSetky skrutky.

Zaistite spravnu udrzbu stroja. Pred pouzitim skontrolujte, ¢i na stroji nedoslo k poSkodeniu.

Pri Gdrzbe a oprave pouzivajte iba originalne nahradné diely. Pouzitie pridavnych zariadeni,
prisluSenstva alebo nahradnych dielov neodporic¢anych dodavatelom méze viest k zraneniam
alebo k poSkodeniu stroja.

Na konkrétnu pracu zvolte vhodné zariadenie. NesnaZzte sa pretazovat pristroje ¢i prisluSenstvo
s malym vykonom a pouzivat ho na pracu, ktord vyZaduje vacSie strojné zariadenie. Zariadenie
nepretazujte. Pracu davkuijte tak, aby mohol bez namahy pracovat predpisanou rychlostou.
Chrante zariadenie pred nadmernou teplotou a slneénym Ziarenim. Zariadenie nie je uréené na
pracu pod vodou ani vo vihkom prostredi.

Zariadenie uchovavajte v suchu aby sa zabranilo skorodovaniu. Ak zariadenie dlhodobo
nepouzivate odpojte ho z elektrickej siete.

/N Specialne bezpe &nostné pokyny

0

Stroj pouZzivajte len na suchom, rovhom a pevnom be  tonovom zéklade, ktora je o c€istena
od oleja a ne €istdt. Betdbnova podlaha musi uniest vahu celého stroja, dalej vahu pneumatik s
ostatnym prisluSenstvom spolu aj s naradim.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte zariadenie, ¢i nie si na nom posSkodenie. Nikdy
nepuzivajte zariadenie, ak je poSkodené.

Tato vyvazova €ka je uréena pre osobné a pre Fahké Gzitkové vozidla . Nevyvazujte také
koleso, ktorej priemer je vacSsia ako 800 mm (31-1/2"), alebo Sirka presahuje 430 mm-t (17").
Pred pouzitim zaistite, aby ochranny kryt bol v spr  avnej polohe dole. Iba vtedy zdvihnite
ked’ koleso sa uz Uplne zastavil.

Ruky a nohy udrzujte vZzdy v dostato  €nej vzdialenosti od rotujlcich  €asti vyvazova €ky.

Pred spustenim zariadenia zaistite, aby naradie, mi sky, zavazie a dalSie diely boli
odstranené z bezprostrednej blizkosti kolesa.

Nikdy nestojte, ani nenechajte prizerajicu osobu st  &t’ vedrla rotujuceho kolesa.
UPOZORNENIE!: Ludia s kardostimulatorom by sa mali najskor poradit so svojim lekarom o
vhodnosti pouZivania tohto vyrobku. Praca s elektrickym zariadenim v tesnej blizkosti
kardiostimulatora by mohla mat za nasledok rusSiaci efekt ¢i do konca zlyhanie kardiostimulatora.

/A Elektrické zariadenie

0
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Ubezpecte sa, Ze je zastrcka zapojend do spravnej, istenej zasuvky. Napétie siete musi byt
zhodné s napatim uvedenym na Stitku, aby nedoSlo k poSkodeniu motora alebo k jeho
nedostatoénému vykonu.

Pred zapojenim do siete sa presvedcte, Ze je vypina¢ v polohe OFF(vypnuté). Po skonéeni prace
vypnite vypinac a vytiahnite zastréku zo zasuvky.

Elektrické pristroje nikdy neprenaSajte za kabel. Kabel nepouzivajte na vytiahnutie zastréky zo
Zasuvky.

Chrarnite privodny kabel pred vysokymi teplotami, olejom, rozpastadlami a ostrymi hranami.
Pravidelne kontrolujte kabel a v pripade poSkodenia ho nechajte opravit u odbornika.

Pravidelne kontrolujte prediZzovacie kable a v pripade Skodenia ich vymerite.

Pred zacatim udrzby, montaze, vymeny dielov ¢i podobnej €innosti, vypnite hlavny vypina¢ a
vytiahnite zasréku zo zasuvky.

Zabezpecte, aby zariadenie nikdo nevedel nahodne zapnit. Ak nie je potrebné, tak prsty
nenechavajte v blizkosti hlavného vypinaca.

Ak zariadenie namontujete na pracovny stél, po montazi odistite bezpeénostny vypinag.
Zariadenie neprevadzkujte v takom prostredi, kde skladuja alebo pouzivaju kvapaliny s
moznostou vybuchu.

Zariadenie nepouzivajte vo vihkom prostredi, alebo ak je zariadenie mokré.
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Rotaény pohyb

o Nenoste volny pracovny odev. Odev aj rukavy majte zapnuté, aby nedoSlo k namotaniu volnych
Casti odevu do hnacieho mechanizmu! Zaviazte si dlhé vlasy — mohli by byt zachytené a
namotané!

0 Neodstranujte ochranny kryt. Ubezpecte sa, ¢i ochrana prevadzkovatela je dostacujuca.

Rozbalenie

Pri rozbalovani skontrolujte, ¢i su v baliku vSetky diely ktoré si uvedené v zozname dielov. Ak
niektoré diely chybaju, alebo st poSkodené, kontaktujte vyrobcu alebo predavajaceho.

1.2 TECHNICKE UDAJE

Max. hmotnost’ kolesa 65kg

Vykon motora 0.2kw/0.37kw
Napajanie 220v
Presnost vyvazenia +1g
Vyvazovacie otacky 220 ot./min.

Priemer disku
Sirka disku

10"-24"(265-615mm)
1.5"-20"(40-510mm)

Doba vyvaZovania 8 sec.

Hlu€nost <70dB

Pracovna teplota -5C° - +50C°

Hmotnost (s prisluSenstvom) 115kg

Velkost balenia 1250mm*1100mm*1700mm

0 Lincos Kft.



1.3 ZAKLADNE POJMY

Mozné prikladacie body Pneumatika
zavazia

Posuvné meradlo

Disk

Adapter .
Vhodny

kuze

Oska

Stroj

Rychloupinacia matica

Vyvazovanie sa sklada z nasledujtcich postupov:

1. Nasadenie kolesa

2. Zadavanie Udajov

3. Meranie nevyvazenosti

4. PriloZenie vhodného zavazia

5. Kontrola nevyvazenosti

6. Odmontovanie kolesa
K preciznemu meraniu je ve I'mi délezité zadavanie presnych dat . K vyvazeniu ko  lies stroj musi
vedie t’, kde st umiestnené zavazia na kolese. Pred vyvaZzov  acim procesom sa musia tieto Gdaje

zadat’ do stroja. Na kolesa osobnych alt zavazia sa umies  tRujl na obidve strany, na vonkajSiu
a vnutornu stranu, pri kolesach motocyklov zavazie len na jednu stranu a to do stredu.

T T

Naklepavacie zavazie
=| Samolepiace zavazie

0 Lincos Kft.
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Existuju ocelové disky, a disky z lahkej zliatiny (hlinikové). Vo vSeobecnosti pri ocelovych diskoch sa
pouzivaju naklepavacie zavazia (1. obrazok), pri hlinikovych diskoch existuje viacero moznosti (2., 3.,
4. obrazok). Pri motocyklovych kolesach sa zavazie ukladava do stredu.
Z pohFadu zadavania dat disky sa zora duju do 3 kategori:
1. Normal: jedno zavazie sa umiestiiuje od Spice smerom do vnutra, a druhé od Spice smerom
von (1., 2. obrazok). Do tejto kategérie patria ocelové disky a niektoré hlinikové disky.
2. Specialne: obidve zavaZzia sa umiestiuji od 3pice smerom do vnuatra (3., 4. obrazok). Vo
vSeobecnosti toto sa pouziva u hlinikovych diskoch.
3. Statické: pouziva sa iba jedno zavazie, a sa umiestiuje na prostriedok disku (5. obrazok. Do

tejto kategérii patria motocyklové kolesa.

Zadavanie Udajov do zariadenia sa moze vykonat automaticky (s posuvnym meradlom nachadzajicim

sa na stroji) alebo ruéne (pomocou tlagidiel).

0 Lincos Kft.

Pri normalnych diskoch su potrebné tri tdaje:

.a" vzdialenost od stroja smerom k zavaziu
na vnuatornej strane

.b” Sirka disku (presnejSie vzdialenost medzi
dvoma zavaziami

,d” priemer disku

Pri_Specialnych diskoch su potrebné Styri

udaje:

.al” vzdialenost od stroja smerom k zavaziu
na vnutornej strane

»-aE” vzdialenost od stroja smerom k zavaziu
na vonkajsej strane

,dl” priemer disku pri vnatornom zavazi

,dl” priemer disku pri vonkajSom zavazi

statickom _rezime _ (pri__motocyklovych

diskoch) su potrebné dva Udaje:

.a" vzdialenost od stroja k zavaziu
,d” priemer disku



Zadavanie Gdajov
Kerékszélességmé’,ﬁé,f 7S

~ g

® O,

Automatické na ¢éitavanie udajov

Pri norméalnych kot €och

Udaje ,a” a ,d” mdzeme zistit pomocou posuvného meradla. Posuvné meradlo treba vytiahnut a
umiestnit k bodu kde bude prilozené zavaZie na vnutornej strane (1. obrazok). Stroj automaticky
nacitava data behom dvoch sekind.

Udaj ,b” mdZzeme namerat s meradlom na meranie Sirky kolesa, (ktora je suéastou stroja) (2.
obrazok). Upozornenie: s meradlom na meranie $irky kolesa je mozné odmerat aj priemer disku. Udaj
je mozné pozriet vo vhodnom meradle (Sirka kotuca 4"-13", priemer 107-17"). Pri niektorych kotlcoch
vyrobca uvedie Sirku kotlc¢a pri okraji disku.

Pri Specidlnych koti €och

VSetky Udaje (al, aE, dI, dE) m6zeme zistit pomocou posuvného meradla. Posuvné meradlo treba
vytiahnut a umiestnit na vnuatornej strane k bodu kde bude prilozené zavazia (1. alebo 4. obrazok).
Stroj automaticky nacitava udaje ,al” a ,dI” behom dvoch sekdnd. Po tomto posuvné meradlo treba
potiahnut dalej k bodu kde bude prilozené zavazie na vonkajSej strane (3. obrazok). Stroj automaticky
nacitava Udaje ,aE” a ,dE” behom dvoch sekind.

0 Lincos Kft.



Staticky rezim

Udaje ,a” a ,d” sa da4 odmerat pomocou posuvného meradla. Posuvné meradlo treba vytiahnut a
umiestnit k bodu kde bude priloZzené zavazie. Stroj automaticky nacitava udaje behom dvoch sekund.
Ruéné zadavanie Uudajov

Pri normalnych kotd €och

Udaj ,a” sa da zistit pomocou posuvného meradla. Posuvné meradlo treba vytiahnut a umiestnit na
vnutornej strane k bodu kde bude prilozené zavazie (1. Obrazok). Namerany Udaj treba zadat ruc¢ne
pomocou tlacidiel.

Udaj ,b” sa da odmerat s meradlom na meranie $irky kolesa (su¢ast stroja) (2. obrazok).
Upozornenie: s pristrojom na meranie 3irky kolesa je mozné odmerat aj priemer disku. Udaj je mozné
pozriet vo vhodnom meradle (Sirka kotlca 4"-13", priemer 10™-17"). Pri niektorych kotu¢och vyrobca
uvedie Sirku kotuc¢a pri okraji disku.

Namerané hodnoty treba zadat pomocou tlacidiel.

Udaj ,d” rozmer (priemer kotGéa) je najjednoduchsie pre&itat z pneumatiky. Pokial by to tam nebolo
uvedené, Udaj sa d4 odmerat s meradlom na meranie Sirky kolesa (sucast stroja). Obidva konce
pristroja na meranie Sirky treba umiestnit na vnatorny obvod kolesa a Udaje precitat vo vhodnom
meradle. Namerany (daj treba zadat pomocou tlacidiel.

Pri Specidlnych koti €och

Udaje ,al” a ,aE” sa da zistit pomocou posuvného meradla. Posuvné meradlo treba vytiahnut a
umiestnit k bodu kde budu prilozené zavaZie na vnutornej a na vonkajSej strane. Nameranu hodnotu
treba zadat pomocou tlagidiel.

Udaje ,dI” a ,dE” (priemer kotiéa) sa da odmerat s meradlom na meranie Sirky kolesa. Obidva
vonkajSie konce pristroja na meranie Sirky treba umiestnit k bodu kde budu priloZzené zavazie na
vnutornom obvode kotl¢a, a Udaj treba precitat vo vhodnom meradle. Namerand hodnotu treba zadat
pomocou tlacidiel.

Staticky rezim

Udaj ,a” sa da zistit pomocou posuvného meradla. Posuvné meradlo treba vytiahnut a umiestnit k
bodu kde bude prilozené zavazie. Nameranu hodnotu treba zadat pomocou tlacidiel.

Rozmer ,d” (priemer kotuc¢a) je najjednoduchsSie precitat z pneumatiky. Pokial by to tam nebolo
uvedené, Udaj sa da odmerat s meradlom na meranie Sirky kolesa. Obidva konce pristroja na meranie
Sirky treba umiestnit na vniatorny obvod kolesa a udaje precitat vo vhodnom meradle. Nameranu
hodnotu treba zadat pomocou tlacidiel.

2. | POPIS VYVAZOVACKY

Kompaktné, mikroprocesorom riadené vyvazovacie zariadenie, na vyvazovanie ocelovych a
hlinikovych diskov. VyvaZovacie zariadenie bolo vyrobené na vyvazovanie kolies osobnych- a
lachkych Gzitkovych vozidiel.

Pocet 0sdb pre obsluhu tohto zariadenia: 1
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3.

NAVOD NA POUZITIE

3.1 MONTAZ A INSTALACIA

Umiestnenie stroja:

1.

UPOZORNENIE! Stroj pouzivajte len na suchom, rovnho m a pevnom betdnovom zéaklade,
ktora je o Cistena od oleja a ne ¢€istét. Betbnova podlaha musi uniest vahu celého stroja, dalej
vahu pneumatik s ostatnym prisluSenstvom spolu aj s naradim.

Stroj nebol vyhotoveny na vonkajSie pouzivanie. Neumiestfiujte do otvoreného, mokrého alebo
vihkého priestoru. Presvedcte sa o tom, Ci je priestor dostato¢ne osvetleny.

Skontrolujte ¢€i v tesnej blizkosti stroja nie je nejaka prekazka (napr nizky strop alebo elektricky
kabel). Presvedcte sa aj o tom, Ze miesto, kde chcete stroj umiestnit, vyhovuje bezpecnostnym
pozZiadavkam (zodpovedajuci pristupu, vyjazdu atd.).

Neumiestnujte stroj do blizkosti horfavych latok a tekutin.

Umiestnenie na podlahu:

1.

Pomocou odborne spdsobilej osoby a pomocou zdvihdka zdvihnite stroj nad priestor, kde to
chcete umiestnit. Podla troch vyvrtanych montaznych dier na spodku stroja (12 mm (1/2"))
vyznacte diery na podlahe. Do¢asne postavte stroj na bok.

Vyvrtajte diery podla vyznacenia. Vyvrtané diery musia mat priemer aspon 12 mm (1/2") a hibku
aspofi 100 mm (4"). Poznamka: Nezabudnite vyvrtané diery ocistit od betonového prachu.
UloZte stroj spat na miesto uréenia, a nastavte k trom vyvrtanym dieram na podlahe. V pripade
potreby pouZzivajte ocelové kliny k nastaveniu. Ocelové kliny nemdZu byt hrubSie od 12 mm
(ars2").

Stroj zafixujte k beténovej podlahe pomocou troch podloziek, matiek, a 12 mm (1/2") fixacnych
Sroubov (beténovych Sroubov). Pouzivajte dostatone dihé Srouby. Srouby, podlozky a matky nie
su sucastou balenia.

Montaz ochranného krytu:

1.

2.

1.

Vyberte ochranny kryt a k tomu patriace prostriedky z balenia potrebné k inStalacii.
Namontujte rdm na stroj, a poutahujte Srouby.

Namontujte plastovy kryt na ram.

UPOZORNENIE! Pred pripojenim zariadenia k sieti, da jte si to skontrolova t kvalifikovanym
elektrikarom, ¢&i je zasuvka spravne uzemnena. Neuzemnend zasuvka n esie so sebou
nebezpe éenstvo Urazu elektrickym pradom, okrem toho sa mézu poskodi t' aj elektrické obvody
stroja. Ak napéjaci kabel stroja zapojite do nesprd  vne uzemnenej zasuvky, mdze sa poSkodi t aj
riadiaca jednotka stroja. Na takéto poSkodenie saz  &ruka nevz tahuje.
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3.2 OVLADACI PANEL
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NPOEG cl
4] ,' ,' ‘ ‘ START I’
ALU OPT FIH% STOP 10
14 712 13 8
Unbalance value Hodnota nevyvazenosti
Inside Vnutri
Outside Vonka
Unbalance position Miesto nevyvazenosti
Balancing procedure VyvaZovacia metoda

Zobrazené ¢€iselné hodnoty:

1
2
3

4
5

LED-ky ukazuju miesto kde treba prilozit zavazie (vnatorna Cast disku). Ak svietia vSetky LED-ky,
tak zavazie treba prilozZit na 12 hodin oproti hriadelu.

LED-ky ukazuju miesto kde treba prilozit zavazie (vonkajSia Cast disku). Ak svietia vSetky LED-ky,
tak zavazie treba prilozZit na 12 hodin oproti hriadelu.

Ukazuje vonkajSiu nevyvazenost.

Ukazuje aktualny vyvazovaci program.

Ukazuje vnitorni nevyvazenost.

Obsluhujuca osoba, namerané hodnoty mbéze zada t s nasledujucimi tla ¢€idlami, ktoré sa
nachadzaju na ovladacom paneli:

6
7
8
9
10
11
12
13

14
15

Vzdialenost medzi diskom a zariadenim moézete nastavit’ s tlacidlom (a) - .

Sirku disku mozete nastavit s tlagidlom (b) - .

Priemer disku moZete nastavit s tlagidlom (d) - .

S tlacidlom |F | mbZete prepinat medzi statickou a dynamickou vyvazovacou metddou.

STOP | (ZASTAVENIE) — tlac¢idlo na zastavenie vyvazovacieho cyklu.

START | (SPUSTENIE) — tla€idlo na spustenie vyvazovacieho cyklu.

OPT | - tlacidlo inicializuje program na optimalizovanie nevyvazenych hodnét.

FINE | (JEMNE NASTAVENIE) — po stlageni zariadenie ukazuje nevyvazenost ktora je mensia

ako 5g. D& sa pouzivat iba na nastavenie kolesa.

ALU | - tla¢idlo na vyber vhodného vyvazovacieho programu.

C | - tla¢idlo na znovuzmeranie nevyvazenosti, vystup z programu, alebo ak ste zadali zlé
hodnoty. Meni displej, medzitym sa ukazuju aktualne hodnoty ,a", ,b", ,.d".
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Pred kazdym pouzitim skontrolujte stav zariadenia.

Skontrolujte vSetky skrutky, nastavenie, pohyb a technicky stav pohyblivych ¢€asti stroja, tiez
skontrolujte ¢i na zariadeni nie su praskliny alebo iné poSkodenia. Skontrolujte napajaci kabel. Tiez sa
uistite, Zze tam nie su Ziadne iné nebezpecné podmienky, ktoré brania normalnu prevadzku stroja.
Nepouzivajte stroj, ak pocujete podivné zvuky. Odpojte zariadenie z elektrickej zasuvky a nechajte ho
opravit.

Nepouzivajte poSkodené naradie alebo zariadenie.

UPOZORNENIE
Tla€idla tla ¢éte iba s prstami. Nikdy nepouzivajte tvrdé predmety

Nastavenie, ktoré ostavaju v pamati zariadenia, ak  zariadenie je vypnuté.

Prepinanie medzi hodnotami Gram-Uncia
Naraz stlacte a podrzte tlacidla |F | a ,a” m , Nastavte Ziadanu mierku.

Automatické spustenie vyvazovacieho cyklu — po zakl openi ochranného krytu
Stlacte a podrzte tlacidlo , potom stlacte tlacidlo | STOP |.

Nastavenie, alebo hodnoty ktoré z pamaéti zariadenia sa vymazu, a po zapnuti
zariadenia ich zase treba zada t

Nastavenie d [zky (mm-palec) - (metricka alebo anglicka merna jed  notka)
Pri zapnuti zariadenie automaticky nastavi anglicki mernd jednotku.

Nastavenie Sirky disku (b) v mm
Stlagte a podrzte tlagidlo | F ], potom so Sipkami (b [1]) (b [ ]) vyberte metricki mernG jednotku.

Nastavenie priemeru disku (d) v mm
Stlacte a podrzte tlacidlo , potom so Sipkami (d m) (d M) vyberte metrick(l mernud jednotku.

Tla€idlo na vyber vyvazovacieho programu

Dynamické/statické vyvazovanie
So stlaéenim tlacidla mdzete prepinat medzi dynamickym a statickym vyvazovanim.

Zmena programu ALU

Po staléeni tlagidla vyvaZovacie programi sa menia nasledovne: ALU-s, ALU-1, ALU-2, ALU-3,
ALU-s.
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3.3 POUZIVANIE OVLADACIEHO PANELU

Pomocou tla ¢idiel je mézné vykona t nasledujice dkony:

Zmena vzdialenosti (4daj "a") aalebo[|]a
Zmena &irky (udaj "b") b alebo[]b
Zmena priemeru (Udaj "d") d alebo I d

Zobrazenie aktualnych Gdajov, vystup z programu

Ukazuje presni hodnotu INE | (JEMNE NASTAVENIE)

|1| T|lalFPIFIF]

Prepinanie medzi dyamickym/statickym programom

Prepinanie medzi dynamickymi vyvazovacimi ALU| sa d& pouzit iba po stlaceni l alebo

programami: ALU-s, ALU-1, ALU-2, ALU-3, 0 pootoceni kolesa
Samokalibrovanie [F]+[d

Spustenie zariadenia — pomocou ochranného krytu E +[STOP)

Meranie nevyvaZzenosti v gramoch alebo v unciach E + I a alebo |I| a
Meranie Sirky v mm/palcoch E + I b alebo I b
Meranie priemeru v mm/palcoch [F]+[1]d alebo[}]d
Optimalizovanie vyvazovacich hodn6t OPT |+ |START
Spustenie vyvazovacieho cyklu START|

Nidzové zastavenie vyvazovacieho cyklu STOP|

3.4 UCHYTENIE KOLESA

- burkolat, 23
3y —— fengely, 24

@_ kapecsolo, 523

L= peremtavolsag-meré
palca, 202

5[f'-- alltcanya - 16

Ochranny plastovy kryt zdvihnite az na doraz.

Vyberte vhodny kuZel, a primontujte na hriadel.

Koleso umiestnite na hriadel cez stredovy otvor kolesa.

S rychloupinacou maticou zafixujte koleso. Koleso sa nemdze kyvat.

Skontrolujte, ¢i kuzel pasuje ku kolesu. Koleso pootoéte a skontrolujte, i je spravne dotiahnuta
rychloupinacia matica.

OO0 O0OO0Oo
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3.5 KALIBROVANIE

Kalibrovanie systéemu

V nasledujucich pripadoch treba nakalibrovat systém:

a. pred prvym pouzitim (bezpodmienecne treba vykonat, lebo tovarenské nastavenie pri preprave sa
moZe prestavit)

b. ak vyvazovanie nie je vyhovujlce.

Kalibrovaci proces

0 Zapnite zariadenie.

o Na vyvazovacie zariadenie namontujte vyvazené alebo nevyvazené koleso, potom odstrarite staré
zavazie. Koleso méa byt v Standardnej velkosti (13" - 15"). Odporuc¢ame koleso s priemerom 14"
Podla horeuvedenych postupov zadajte Gdaje kolesa do zariadenia.

o Stlacte a podrzte tlacidla a . Na displeji za¢ne blikat: CAL CAL . Drzte tlagidla pokial LED
svetla blikaju. Spuste tlacidla ked LED svetla uz natrvalo svietia. To trva priblizne 5 sekdnd.

0 Zaklopte ochranny kryt a stlacte tlagidlo .

0 Koleso sa zacne otaCat a za niekolko seklind zastavi. Na displeji bude svietit: ADD 100. To
znamena, Ze na vonkajSiu stranu disku treba priloZit 100 gramové (3,5 uncia) zavaZie.

0 Zéavazie prilozte na vonkajSiu ¢ast disku, zaklopte ochranny kryt a stlacte tlacidlo .

0 Ked koleso sa zastavi, kalibrovaci proces sa Uspedne ukonéil. Udaje sa ulozili do paméte
zariadenia, a na displeji bude vypisané: End Cal.

o Pre vystup stlaéte tlagidlo [C].

3.6 ZADAVANIE UDAJOV KOLESA

Sirka disku
Dm
okraj disku Sirka diski

odmerana hodnota

- '

“": f

-3 |
Sirka disku, najuisia hodnota ktora sa daddict’ "

0 Vytiahnite posuvné meradlo (202) zo zariadenia, a priloZzte ho k okraju disku. Od¢itajte nameranu
hodnotu (a).

0 So Sipkami , ktoré su pod (a) zadajte odc¢itani hodnotu. Hodnota s kazdym stlacenim
Sipiek sa zvysSi alebo znizi o 0,5cm.
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Sirka disku v palcoch

0 Meraciu Sablénu prilozte k okraju disku podra
obrazka. i —
) , = ol Py s
o Odgcitajte nameranu hodnotu. i’lé‘- & "| il -E'T..— =
o So 3ipkami [ 1 ][ | ] ktoré st pod "b" nastavte " 'J-—,'J T T

odcitant hodnotu. befogopofak I | befogopo
, i L .y
Po kazdom stlageni tlacidla hodnoty sa nasledovne ":;. ._ ":;, &
menia 5 e —
Zobrazena hodnota Sirka disku ] B
0,2 1/4 acélperem aluminium
0.5 1/2 - perem
0,7 3/4

Priemer disku v palcoch

0 Priemer disku je vyzna¢eny na pneumatike.
o So Sipkami ktoré st pod "d" nastavte odg&itanti hodnotu.
0 Hodnota s kazdym stlacenim Sipiek sa zvysi alebo znizi 0 0,5 palcov.

3.7 ZADAVANIE UDAJOV V PROGRAME ALU

Tento méd sa pouZiva u $pecidlnych diskoch. S tlagidlom vyberte program ALU-S. Pred
vyberom programu ALU treba stlaéit tlacidlo C, a pockat kym zariadenie ukaze vSetky aktualne
hodnoty. Vybrany program ukazuje LED displej.

dl dE
—— | e
al —vnatorna ~— ‘ P
vzdialenost | i !__[___._&_ ‘_____,! * E
aE — vonkajsia Ve % e e
G , \ /

vzdialenost N | L ‘ *"”""—L“ {
dl — vnatorny priemer i, al __1 “\ \
dE — vonkaj3i priemer o T 1 \,l

4 L ag | 5

Zadéavanie udajov

Sirka disku al — zadajte s tlacidlami (a (a
Sirka disku aE — zadajte s tlacidlami (b [1]) (b
Priemer disku dl — zadajte s tlagidlami (d

1)
1)
CIM)
Priemer disku dE — stlacte a podrzte tlacidlo , potom so Sipkami (d |I[) (d m) zadajte ziadanu

hodnotu.
Poznamka:

Zakladna hodnota: dE = dl x 0,8. Tuto hodnotu systém automaticky nevypocita po zadani hodnoty dl.
Podla horeuvedenych postupov, hodnotu treba zadat ru¢ne.
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3.8 VYVAZOVANIE

0 Zapnite zariadenie, namontujte koleso na hriadel zariadenia, potom zadajte odmerané hodnoty
kolesa podfa horeuvedenych postupov.

o0 Priklopte ochranny kryt, stlacte tladidlo | START | . Koleso sa za¢ne otacat, a ked sa zastavi v
okienkach INSIDE a OUTSIDE (VNUTORNE a VONKAJSIE) moZete odg&itat’ velkosti zavaZia,
ktoré treba priklepat na disk.

0 Pootocte rucne koleso (je to jedno, Zze na ktorl stranu), a pozorujte LED svetla, ktoré ukazu
miesto kde treba prilozit zavazie na vonkajSej strane disku. Ked kazdé LED svetlo svieti, tak
miesto kde treba prilozit zavazie je 12 hodin podla hriaderla.

o Prilozte zavazie s hodnotou ktoru vidite na ovladacom paneli na vhodné miesto.

o Pootocte ruéne koleso (oproti smeru ota€ania hodinovych ruciciek) a pozorujte LED svetla, ktoré
uk&zu miesto kde treba prilozit zavazie na vnutornej strane disku. Ked kazdé LED svetlo svieti,
tak miesto kde treba priloZit zavazie je 12 hodin podla hriadela.

o0 Prilozte zavazie s hodnotou ktoru vidite na ovladacom paneli na vhodné miesto.

0 Priklopte ochranny kryt, stlacte tlaidlo | START |.

0 Koleso sa zacne otacat, a ked sa zastavi na displeji bude vypisané: 00 a 00. To znamend, Ze
vyvazovanie prebehlo Uspesne.

0 VSeobecne plati, Ze tento postup treba zopakovat az trikrat, kym vyjde hodnota 00 a 00 .
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3.9 ZNOVUZMERANIE NEVYVAZENOSTI

o Po skonéeni vyvazovacieho cyklu s kolesom neotacajte, a znovu zadajte namerané Gdaje.
o0 Stlacte tlacidlo . Zariadenie ukaze znovunamerané hodnoty.

Ukazuje nevyvazenos t ktora je mansia ako 5 gram. Pouziva sa na precizne  vyvaZovanie. U vela
vozidiel nevyvazenost ktora je manSia ako 5 gram je eSte prijatelna.

Ak chcete presne vyvazit koleso, tak postupuijte nasledovne.

o Kilasické vyvazovacie zavaZie sa vyrabaju po 5 gramoch. Preto m6ze sa stat, ZzZe manSiu
nevyvazenost ako 3 gram je mozné namerat aj vtedy, ak na disk uz boli prilozené zavazia.

o Ak chcete vediet presni hodnotu nevyvaZenosti, tak stlaéte tlagidlo (JEMNE
NASTAVENIE).

0 Po stlageni zariadenie ukazuje zostatkovd hodnotu (1- 4 gram).

3.10 VYVAZOVACIE PROGRAMI

o Stlagidlom alebo | F | vyberte potrebny vyvaZovaci program.
o Na ovladacom paneli bude svietit LED svetlo s vybranym programom. Ak ani jedno LED svetlo

nesvieti, tak zariadenie je v normalnom mode.

Staticky mod: tento program je na vyvazovanie motocyklovych kolies, alebo takych kolies, na ktoré
nie je mozné priloZit zavazie na obidve strany. Na pravom displeji je vypisané oznacenie St .

3.11 ALU-S MOD

Tento program je pre vyvazovanie kolies so zvlaStnym tvarom.

o Stlagte viackrat tlagidlo , kym na ovladacom paneli nebude svietit LED svetlo ALU-S.
0 Zadajte udaje kolesa, podla odseku 3.7 Zadavanie Gdajov v programe ALU

3.12 OPTIMALIZOVANIE NEVYVAZENYCH HODNOT

Odporuc¢ame tato funkciu pouzivat ked vyvazovanie je v statickom mode, a ked nevyvazenost je
vacSia ako 30 gram. Tato funkcia umoznuje vyvazovanie kolies s mansimi zavaziami.

o Stlagte tlagidlo .V lavom okienku dipleja bude svietit napis OPT. Pravé okienko bude
prazdne. ([OPT][])

o Stlacenim tladidla| START | roztocte koleso.

o Po ukonceni cyklu na displeji bude svietit: [ 1" ][180]

Hodnota 180 zobrazena uprostred udava, Ze pneumatiku a disk treba odmontovat a znova
zmontovat vzajomne pooto¢ené o 180°

o Pred demontazou celého kolesa oznacte vzajomnu polohu kolesa a kuzela tak, aby bola pri dalSej
operacii dodrzana rovnaka montazna poloha.

0 Rovnako oznacte vzajomnu polohu pneumatiky a disku.

0 Pomocou vyzuvacky nasadte pneumatiku pootoéend o 180° na disk. Pouzite oznacenie na
pneumatike a disku.

0 Nahustite koleso na Ziadany tlak, a namontujte na vyvaZovacie zariadenie, tak aby bola
zachovana poloha kolesa a strediaceho kuzela, opat pomocou znaciek na kuZzeli a disku.
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0 Koleso namontujte na hriadel v rovnakej polohe ako v predchadzajicom cykle tak, aby bola
zachované poloha kolesa a strediaceho kuzela, opat pomocou znaciek na kuzeli a disku.

0 Stlacte tlaCidlo START.

o Po ukongeni cyklu na displeji sa zobrazi: [ 45] [80r= ]

o0 V pravom okienku je uvedena hmotnost zavaZia po premontovani pneumatiky v percentach. "
—'=%.

o0 V lavom okienku je uvedena hmotnost zavazia, ktora treba priloZit na disk po premontovani
pneumatiky. Vid vzorec: 45 x (1 - 0,80) = 9 g. To znamena, Ze na vyvazovanie je potrebné iba 9
gramové zavazie.

] T T
- B s e i
L 5i/if 80
[ )
I e
L.
e Plyre |_,.__u__ N ,—-,.«_J Prim

0 Rucne otacajte kolesom, dokial sa na displeji nezobrazi nasledujlci obrazok Ptyre.

0 V pozicii 12 hodin podla hriadela oznacte pneumatiku slovom Ptyre.

0 Rucne otacajte kolesom, dokial sa na displeji nezobrazi nasledujtci obrazok Prim.

0 V pozicii 12 hodin podla hriadela oznacte disk slovom Prim.

o Odmontujte koleso z vyvaZzovacky a pomocou vyzivacky pneumatiku znova namontujte na disk
tak, aby znacky Ptyre a Prim licovali.

Poznamka

Ako bolo vySSie uvedené, namiesto 45g zavazia stai na vyvazenie kolesa iba 9g zavazie. Prilozte
10g zavazie na disk.
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4. | ODSTRANENIE PORUCH

1. Problém s ota¢anim

a. Snimac je na zlom mieste
az érzékeld helytelen
elhelyezése

b. motor je vadny

c. otacanie motora je
blokované s prekazkou

d. klinovy remen je
volny/roztrhany

nastavte snimac
skontrolujte motor
odstrante prekazku
napnite/vymente klinovy
remeni

coop

2. PocCet otaCok kolesa je | a. koleso je zle namontované a. koleso namontujte
pod 60 ot/min. b. zastavenie rotujlcej vhodnym spbsobom
jednotky b. odstrante prekazku
c. klinovy remen je volny c. napnite klinovy remen
3. Chyba pri vypocte a. nespravne nakalibrovanie a. nakalibrujte zariadenie
b. velmivelka nevyvazenost b. skontrolujte, ¢i koleso je
c. chybna elektronika vhodne namontované

c. vymente elektronick
jednotku

4. Smer otacania je opacné

Motor je zle zapojeny

Motor zapojte spravne

5. Ochranny kryt po stlaceni
tlacidla START je
otvoreny

a. ochranny kryt je otvoreny
b. bezpecnostny snimac je
vadny

a. sklopte ochranny kryt
b. vymente bezpeénostny
snimac

6. Chyba pri kalibracii

a. kalibrovanie sa nepodarilo
b. vadna elektronicka
jednotka

a. nakalibrujte zariadenie
eSte raz

b. vymente elektronickud
jednotku

7.Samokalibracna pamatova
chyba

a. pocas druhom
kalibrovacom cykle ste
nepriloZili 100g zavazie na
disk

b. kabel detektoru je
vadné/pretrhnuty

a. opakujte kalibrovanie s
priloZzenim 100g zavazim

b. skontrolujte
kabel/vymente ho

5.| UDRZBA

(@]

O O0O0oOOo

korodovat.

UPOZORNENIE:

Pred udrzbou alebo Cistenim vzdy vypnite hlavny vypina¢ (OFF), a vytiahnite privodny kabel zo

sietovej zasuvky.

Napnutie klinového reme na

Klinovy remen treba pravidelne napinat a vymienat.
o Odmontujte dve-dve skrutky na zadnej a prednej strane priehradky na odkladanie naradia.
o Z priehradky odstrante vSetky naradia a zavazie.

o Povolte Styri matice, aby motor sa mohol pohybovat vodorovne dopredu a dozadu. Posuvajte

motor dozadu, aZ je remefi na dotyk napnuty.

o0 Daotiahnite matice.

0 Lincos Kft.

Zariadenie udrZujte vzdy v Cistote. Nedcistoty, ktoré vniknd do mechanizmu zariadenia mdzu
spbsobit jeho poskodenie.

Na Cistenie nepouZivajte agresivne Cistiace prostriedky a rozpustadla.
Plastové dielyodpori¢ame otriet handrou navihéenou v mydlovej vode.
Kovové povrchy oSetrite handrou navlhéenou v petroleji.
Ak zariadenie nepouzivate, nakonzervujte ho a uskladajte na suchom mieste, kde nebude




o Priehradku pripevnite spat na zariadenie a zaistite ju dvomi predtym odmontovanymi skrutkami na
prednej a zadnej strane.

Vymena klinového reme na

o Privymene remena posunte motor dopredu smerom k remenici.

o Odstrarte stary remen z motora a remenice a vymente ho za novy.

o Potom posurite motor spat, aZ je remen na dotyk napnuty a utiahnite matice.

o Priehradku pripevnite spat na zariadenie a zaistite ju dvomi predtym odmontovanymi skrutkami na

prednej a zadnej strane.

V zmysle zakona klinovy reme n je spotrebnym tovarom, kvéli tomu na neho nevz  tahuje zaruka
pod l'a zakona.

Konkrétny popis pracovnej ¢innosti a vyuzitie vyrobku tu zadmerne nie je spomenuté, lebo
vyrobca/dovozca predpoklada, Ze uzivatel funkcie vyrobku pozna a s jeho ¢innostou je oboznameny,
pretoze v zmysle zakona sa jedna o bezny vyrobok. Pokial uZivatel tieto znalosti neovlada alebo s
nimi nie je isty, odpora¢ame sa obréatit na InSpektorat bezpec€nosti prace.

Mazanie
PRAVIDELNE, na mazanie vSetkych pohyblivych sicasti pouzivajte iba lahky akostny olej.

Likvidacia

Po skonceni zivotnosti vyrobku je nutné pri likvidacii vzniknutého odpadu postupovat v sulade s
platnym predpisom. Vyrobok sa sklada z kovovych a plastovych ¢asti, ktoré su po roztrideni
samostatne recyklovatelné.

o Demontujte vSetky diely stroja.

o0 Jednotlivé diely roztriedte podfa tried odpadu (napr. kov, guma, plast atd.). Roztriedeny material
odovzdajte na dalSie pouzitie.

o Elektroodpad(pouzité elektrické naradie, elektromotory, nabijacky, elektronické suciastky,
akumulatory, batérie atd.)

Vazeny Zakaznik! Z hladiska zadkonnych predpisov v pripade elektroodpadu sa jedna o nebezpecény
odpad, ktorého likvidacia podlieha zvlaStnemu rezimu a riadi sa predpismi platnymi v krajine pouZitia.

Je zakazané vhadzovat elektroodpad do nadob uréenych na zber komunalneho odpadu. Pristroj je

mozné odovzdat do zbernych miest elektroodpadu. Informacie o miestach zberu obdrzite na
zastupitelstve mesta alebo na internete.
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6.| SCHEMA NAPAJACEJ JEDNOTKY

Fig. 26
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8.| ZOZNAM NAHRADNYCH DIELOV

CisLO KOD KS POPIS CisLO KOD KS POPIS

1 ]C301010207 3 _|Kuzel 102 | GB/T818 2 [Skrutka M8X15

2 GB/T 70 1 |Skrutka M10X160 103 | GB/T 93 2_|Pruzna podlozka @8
3 C301010206 1 |Kryt 104 C0960124 1 |Drziak hriadela

4 [C301010208 1 [Z&vitovy hriadel 105 [C3010205 1 |Mikrospinag

5 |C301010205 1 |Pruzina 106 [ C0960103 1 |Hriadel

6 C301010204 1 [Podlozka 107 | C301010310 2 |Plastovy okraj

7 | GBIT 893.1 1 |Tesniaci kruzok &350 108 [C0960125 1 |Pruzina

8 |GBIT 276 2 |LoZisko 6005 109 [GB/T 41 1 |Matica M6

9 C301010209 1 |Tesniaci krizok £145 110 |C301010312 1 [Objimka

10 | GB/T 893.1 2 |Tesniaci kriZzok &25 111 | GB/T 5781 3 |Skrutka M10X15

11 |GB/T 973 2 | Skrutka M5X7 112 [GB/T 95 5 [Podlozka &10

12 |GB/T 95 2 |Podlozka &5 113 |GB/T 41 1 |Matica M10

13 [C301010120 1 [Podpera 114 | GB/T 95 1 [PodloZzka &6

14 |GBI/T 95 2 |Podlozka @4 115 [GB/T 973 1 |Skrutka M6X7

15 |GB/T 973 2 | Skrutka M4X10

16 | GB/T 95 2 |Podlozka &10 201 [GB/T 70 1 |Skrutka M6X15

17 |GB/T 93 2 |Pruznéa podlozka &10 202 [C301010402 1 |Ty¢ rukovati

18 |GB/T 5781 2 | Skrutka M10X25 203 | C301010401 1 |Kaliber vzdialenosti disku
19 | GB/T 11544 1 |Klinovy remern 380J 204 [GB/T 119 1 |Cap

20 |GB/T 95 4 |PodloZka &6 205 [C301010403 2 [Plastova vliozka

21 [GB/T 93 4 |Pruzné podlozka &6 206 | C301010404 2 |Tesniaci krizok

22 |GBIT 41 4 |Matica M6 207 ] C301010405 1 |Pruzina

23 [MY7124 1 |Motor 208 [C301010406 1 |Prazok so stupnivou
24 1C3010105 1 |Napinakso skrutkou

25 |GB/T 973 2 | Skrutka M3X6 310 | C990112 1

26 | GB/T 95 2 |Podlozka &3 317 1C990113 1 |Horné Cast s drziakom naradia
27 1C3010202 1 [Polohovadlo 318 |GB/T 973 4 [Skrutka M5X15

28 |GBI/T 5781 1 |Skrutka M10X20 319 |C3010204 1 |Kablovy distanény krazok
29 |GB/T93 1 |Pruzna podlozka €10 320 |GBI/T 5781 3 _[Skrutka M5X20

30 |GB/T 93 1 [Podlozka &10 321 |GB/T 95 3 _|PodloZka &5

31 | C301010202 1 |Remenica 322 |C301010105 3 [Drziak na naradie
32 | C301010211 1 |Podpera 323 |GBI/T 41 3 [Matica M5

33 1 C301010212 1 |Zabkovany krazok 324 |GB/T 41 1 |Matica M8

34 |GB/T 95 3 |Podlozka &3 325 |GB/T 95 1 [PodloZzka &8

35 |GBIT 973 3 _|Skrutka M3X5 326 |GBI/T 41 6 [Matica M6

36 ]C301010210 1 |Podpera 327 1C3010208 4 |Plastova podpera
37 1C301010201 1 |Rucka hriadela 328 |GB/T 973 2 |Skrutka M3X10

38 |GB/T 5781 2 | Skrutka M5X35 329 |GB/T 41 2 [Matica M4

39 |GB/T 41 2 |Matica M5 330 | GB/T 95 2 [Podlozka &4

40 |GB/T 41 5 [Matica M10 331 [ C3010209 1 |Elektronicky panel
41 |GB/T1972 4 |Podperna podloZzka 310 332 1C3010210 2 [Poistka DM5X20-2A
42 | GBI/T 96 2 |Podlozka &10 333 | C3010211 1 |Kondenzator 12.5uF
43 | C3010106 1 |Skrutka snimaca (zvisla) 334 1)ovladaci panel

44 |C3010107 1 |Skrutka snimaca(vodorovna) 335 1|Plo3ny spoj

45 C3010203 2 |Snimaé 336 |GBI/T 95 2 [Podlozka &3

46 | GBI/T 95 4 |Podlozka &10 337 1 |Odpor 32Q50W

47 1C3010101 1 |Telo zariadenia 338 [ C3010212 1 |Transforméator 30W
48 1 |Vypinaé 339 |C3010115 1 |Drziak elektronického panela

340 | GB/T 973 4 |Skrutka M3X16

101 | C301010301 1 |Plastovy kryt
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ZARUCNY LIST

1. Podla obgianského zakona, na zariadenie je poskytovana zaruka 24 mesiacov od datumu
predaja. Datum predaja je nutné preukazat riadne vyplnenym zaruénym listom a faktarou. Zaruka
sa vztahuje na vyrobné a materialne chyby. Naroky vo vztahu na poSkodenie akéhokolvek
priameho alebo nepriameho druhu, vo¢i osobam alebo materiélu st vylucené.

2. Zaruka sa nevztahuje na poruchy zavinené neodbornym zaobchadzanim, pretazenim,
nedodrzanim inStrukcii uvedenych v navode, pouzitim nespravneho prisluSenstva alebo
nevhodnych pracovnych néstrojov, zasahom nepovolanej osoby, prirodzenym opotrebovanim
alebo poskodenim pocas prepravy. Tiez sa nevztahuje na prvky ktoré vyzaduji periodicki
vymenu. Napr.: prisluSenstvo, uhliky, remeri motora, tesniace a teplovzdusné prvky.

3. Vyrobca, predavajici neberie zodpovednost na osobné ¢i vecné Skody, ktoré boli zavinené
nedodrzanim pokynov uvedené v ndvode na pouzitie, Gpravou alebo prestavbou zariadenia.

4. Ak pri oprave nebude zistena porucha spadajica do zaruky, naklady spojené s opravou a
dopravou hradi kupujuci.

5. Pri uplathovani narokov na zaruéni opravu je nutné predlozit zaruény list a faktiru o kupe
zariadenia.

6. Zarucna lehota sa predlzuje o ¢as, poCas ktory je zariadenie v zarucnej opravovni. Dopravu
zariadenia do opravovne hradi zakaznik aj vtedy ak reklamécia je uznana.

TYP PRODUKTU

CISLO FAKTURY

DATUM RAZITKO PODPIS

Importér: LINCOS KFT.
IC DPH: HU 13348108
H-4002 Debrecen, Balmazujvarosi ut 10.
Tel: +36/30 34-36-714, Fax:+36/52-319-107
e-mail: info@lincos.sk
Miesto vyroby: Cina
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